ACERO INOXIDABLE

ELECTRODOS (SMAW)

OK 67.53
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ElI OK 67.53 es un electrodo con revestimiento de tipo rutilo para el soldeo de aceros inoxidables ferritico-austeniticos, Duplex, por ejemplo UNS S31803. Entre sus
aplicaciones especiales estan el soldeo de tuberias con alta resistencia a la corrosion bajo tensién hasta 300 °C.

Especificaciones

Clasificaciones ENISO 3581-A:E2293NLR12
SFA/AWS A5.4 : (E2209-16)
Werkstoffnummer : 1.4462

Aprobaciones CE : EN 13479
UKCA : EN 13479
VdTUV : 05422

Las aprobaciones se basan en la ubicacion de la fabrica. Pongase en contacto con ESAB para obtener mas informacion.

Corriente de soldadura DC+, AC
Contenido de ferrita FN 30-45
Tipo de aleacion Duplex CrNi
Tipo de recubrimiento Rutile

Min AC OCV 55

Propiedades tensoras tipicas

Condicién Limite de elasticidad Resistencia a la traccién Alargamiento
ISO
Como soldado 680 MPa 860 MPa 25 %

Propiedades de Ensayo de impacto Charpy

Condicién Temperatura de ensayo Valor de impacto
ISO

Como soldado 20°C 48J

Como soldado -20 °C 407

Como soldado -30 °C 373

% Analisis metal depositado (valores tipicos)
C Mn Si Ni Cr Mo N Ferrite FN
0.03 0.7 1.0 9.3 23.7 3.4 0.18 40

Datos aportacién

Diametro Amperios Voltios Rendimiento (%) Tiempo de fusién por Tasa de deposicién
electrodo al 90 % | al 90 % | méax.
max.

2.5x300 mm 30-80 A 23V 63 % 54 sec 0.7 kg/h

3.2 x 350 mm 70-110 A 27V 57 % 64 sec 1.0 kg/h
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