ACERO INOXIDABLE

ELECTRODOS (SMAW)

OK 67.55
L% (122 -8 Ng| (T

El OK 67.55 es un electrodo revestido basico especialmente diseado para el soldeo de aceros inoxidables duplex, como por ejemplo el UNS S31803. El metal
depositado posee una tenacidad muy elevada hasta -50°C/-60°C.

Especificaciones

Clasificaciones ENISO 3581-A:E2293NLB22
SFA/AWS A5.4 : E2209-15
Werkstoffnummer : 1.4462
Aprobaciones DNV-GL : Duplex
VdTUV : 06774
Las aprobaciones se basan en la ubicacion de la fabrica. Péngase en contacto con ESAB para obtener mas informacion.

Corriente de soldadura DC+

Contenido de ferrita FN 35-50

Tipo de aleacion Austenitic CrNiMo
Tipo de recubrimiento Basic

Propiedades tensoras tipicas

Condicién Limite de elasticidad Resistencia a la traccién Alargamiento
ISO
Como soldado 650 MPa 800 MPa 28 %

% Analisis metal depositado (valores tipicos)
C Mn Si Ni Cr Mo N FN WRC-92
0.04 1.0 0.7 9.1 23.2 3.2 0.15 41

Datos aportacién

Diametro Amperios Voltios Rendimiento (%) Tiempo de fusién por Tasa de deposicién
electrodo al 90 % | al 90 % | méax.
max.

2.5 x 300 mm 50-80 A 23V 59 % 49 sec 0.8 kg/h

3.2 x 350 mm 65-115 A 24V 59 % 61 sec 1.2 kg/h

4.0 x 350 mm 80-140 A 24V 60 % 74 sec 1.5 kg/h
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