ARC-TeCH

> COMPOSICION QUIMICA
OEL METAL OEPOSITADD

[% EN PESO)
C: 0,01 Si: 0,8 Mn: 1,80
Ni: 12,2 Cr: 18,5 Mo: 2,5

> OIAMETROS OISPONIBLES
MIG: @ 0,8-16 mm
MIG/MAG: Bobinas 15 Kg / Bidones 250 kg
TIG: @ 1,6 —3,2 mm x 1000 mm
Tubos: 5 kg
Otros formatos y diametros: Consultar

> GAS: MAG: (ISO 14175) M12; M13 TIG: I1

ARC-TECH®
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> CLASIFICACION

AWS A5.9 - ER316LSi
ISO 14343-A-G/W 1912 3 L Si

> APLICACIONES

- Alambre sélido con extra bajo carbono
para la soldadura de aceros inoxidables
al CrNiMo.

- Con alto contenido en silicio para au-
mentar el mojado.

> POSICION DOE SOLDAOURA

LEERDI

PAIG PEF PCRG Fher PE-iG PF3Gup

> PROPIEDADES MECANICAS TIiPICAS METAL OEPOSITADD [AW]

LIMITE ELASTICO 0,2%

452 N/mm 580 N/mm?

> MATERIAL BASE

STEEL GRADES | EN 10088-1/-2 EN 10213-4
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