ARC-TeCH o

> COMPOSICION QUIMICA > CLASIFICACION
OEL METAL OEPOSITADD % EN PESO]  A\ws A5.9 — ER309LS:
C: 0,02 Si: 0,8 Mn: 1,80 ISO 14343-A - G/W 23 12 LSi
Ni: 13,8 Cr: 23,3 Mo: 0,14 > APLICACIONES
> OIAMETROS OISPONIBLES - Hilo macizo para soldadura de aceros
MIG: 3 0,8—16 mm inoxidables con aceros al carbono.
MIG/MAG: Bobinas 15 Kg / Bidones 250 kg - Con alto ;ontenido de silicio para me-
TIG: @ 1,6 —3,2 mm x 1000 mm jorar el mojado.
Tubos: 5 kg

I> POSICION DE SOLDADURA

IEERDH

> BAS: MAG: (1SO 14175) M12; M13 TIG: I1 M e i W W e

Otros formatos y diametros: Consultar

> MATERIAL BASE

EN 10088-1/-2 ASTM/ACI

X2 CrNi 19-11 (TP)304L,CF-3 | 14306 | 530403, J92500

- Metales disimilares (acero suave y de baja aleacion con acero inoxidable)
- Soldadura de relleno en acero suave y de baja aleacion

AOPIEDOADES MECANICAS TiPICAS METAL OEPOSITADD [AW]
LIMITE ELASTICO 0,2%| CARGA ROTURA | ALARGAMIENTO RESILENCIA

436 N/mm? 582 N/mm? 37%
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