ARC-TeECH

> COMPOSICION QUIMICA
DOEL METAL DEPOSITADD

[®% EN PESO]
C:0,05 Si: 0,7 Mn: 1,4 | Nb:0,7
Ni: 11,7 [ Cr: 18,6 | Mo: 2,5

> OIAMETROS DISPONIBLES

MIG:@08-16 mm

MIG/MAG: Bobinas 15 Kg / Bidones 250 kg
TIG: @ 1,6 —3,2 mm x 1000 mm

Tubos: 5 kg

Otros formatos y diametros: Consultar

> BAS: MIG: M12, M13 TIG: |1

ARC-TECH®
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> CLASIFICACION

AWS A5.9 - ER347Si
ISO 14343-A - G/W 19 9 NbSi

> APLICACIONES

- Hilo macizo para soldadura (GMAW/
GTAW) de aceros inoxidables CrNi esta-
bilizados con Ti o Nb.

- Alta resistencia a la corrosién inter-
granular y ambientes oxidantes.

> POSICION OE SOLDAOURA

IEBERDI

PG PEF PC2G O PEiG Pr3Gup

I> PROPIEDADES MECANICAS TIPICAS METAL OEPOSITADO [AW]

CARGA ROTURA

LIMITE ELASTICO 0,2%

ALARGAMIENTO | RESILIENCIA +20°C

> MATERIAL BASE

X2CrNiMo 17-12-2
X2CrNiMo 18-14-3

X2CrNiMoN17-13-3 | |

X4 CrNiMo 17-12-2

XECNWMQ 7133 | | Tame
GmaneT | 40s

EN 10088-1/-2 EN 10213-4 Mat. Nr
1.4435
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ASTM/ACI

$31603, J92800

(TP)316LN

X6CNiMoTi17-122 | | 14571 316 Ti

1.4580

X6CrNiMoNb17-12-2f |

X6crNiNb1g-10 | | 14550 |

§34700

(TP)347

GXsCriNb 1910 | tass2 | CREC_ |
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