ARC-TECH KSR

ARC-T
> OIAMETROS OISPONIBLES > CLASIFICACION
AWS A5.14 — ERNiCrMo-10
MIG: 2 08-16 mm ISO 18274 — SNi6022
MIG/MAG: Bobinas 15 Kg
TIG: @ 1,6 — 3,2 mm x 1000 mm > APLICACIONES
Tubos: 5 kg - Hilo para la soldadura MIG de aleaciones de niquel si-

milares a la aleacion C22 de alta resistencia a la corrosion
Otros formatos y diametros: Consultar  por picaduras.

- Rendimiento mejorado en ambientes oxidantes debido a
> GAS la adicion de un 21% de Cromo.
I1 Gas Inerte Ar (100%) - Alto contenido en cromo y molibdeno. Libre de niobio.

13 Gas Inerte Ar+0.5-95% He ,
> POSICION O£ SOLOADURA
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> PROPIEDADES MECANICAS TiPICAS METAL OEPOSITADD [AW]

0,2% LIMITE ELASTICO | CARGA DE ROTURA | ALARGAMIENTO | RESILIENCIA -196°C
S0 V| 7aon/mm | 2% | 1307 |
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