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> DIAMETROS DISPONIBLES > CLASIFICACION
2 1.2 -1,6 mm Bobinas 15 kg AWS A5.21: ER CCoCr-A(“Stellite”-Grado 6)
Otros formatos y diametros: Consultar _
[> GAS/TIPO OE CORRIENTE > APLICACIONES
EN ISO 14175: C.C. (+) I1 (A) - Hilo macizo para soldadura MIG (GMAW) de alea-
; cién base cobalto para soldadura de recargue de
> POSICION O SOLOAOURA componentes sometidos a uno o varios de los si-
_ : : guientes factores de desgaste: corrosion severa, abra-
LEJ M I': N m [d sion, erosidn e impacto moderado a muy elevadas
PRIG  P3F  PUIG PO PEMG  PFIGuW temperaturas, hasta 900°C.

- Produce un deposito de carburos complejos en una
Se puede adaptar, hasta diametro 1.6 mm atodas las  matriz aleada.
posiciones de soldadura, segun parametros y forma - Aleacion de excelente resistencia a los factores de
de transferencia (recomendable arco pulsado en po-  desgaste indicados anteriormente tanto si actlian in-
sicion), aunque la posicion idonea es PA/1G. dividualmente como si el componente recargado esta
sometido a una combinacion de los mismos.

- 1 - - También disponible en Electrodo Recubierto, Alam-
> COMPOSICION QUIMICA OEL bre tubular y Varilla TIG

METAL DOEPOSITADD (% en FeEsD)

I> PROPIEDADES MECANICAS TIPICAS METAL DEPOSITADD [AW]

DUREZA

37 - 42 HRc a partir de la tercera capa (con dilucion minima con metal base).

Variacion de DUREZA con temperatura de servicio:
+20°C: 420 HB  200°C: 360 HB  400°C: 330 HB  600°C: 240 HB  800°C: 140 HB

> AECOMENDACION O PARAMETROS

DIAMETROS mm | INTENSIDAD (A) VOLTAJE (V) | STICK-OUT
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