ARC-TeCH Sa 2

ARC-TECH®
> COMPOSICION QUIMICA > CLASIFICACION
DL METAL DEPOSITADD DIN EN ISO 21952-A: G/W MoSi ;

(% EN PES] AWS A5.28: ER70S-AT

|c:o,1o |Si:0,6 |Mn:1,2|Mo:O,5| >

APLICACIONES
— —_ - Hilo macizo para soldadura TIG (GTAW)
> MATERIAL BASE 6 MIG (GMAW),

St 35.8, St 45.8, - Particularmente conveniente para la
HI, HII, 17 Mn 14, 19 Mn 6, 15 Mo 3 soldadura de los aceros resistentes al ca-
GS-C25, GS-22 Mo 4 lor hasta maximos de 550° C, para unir
WStE 255 bis WStE 460 tuberfas, calderas, equipos, accesorios y
TUV-Kennblatt 1000: Grupo 1-5y 8-10 tanques.

ISO 20172: Grupo 1.2 / 1.3 (ReH max 460N/mm?)  _ Altos limites elasticos.
ISO 20172: Grupo 2.1
ISO 20172: Grupo 3.1 (ReH max 460N/mm?)

> DIAMETAOS DISPONIBLES > POSICION OE SOLOAOURA
MIG: D 08-1,6 mm
MIG/MAG: Bobinas 15 Kg / Bidones 250 kg 4 N A
TIG: @ 1,6 —3,2 mm x 1000 mm E E ﬁ R Eﬁj m

PANG PBI2F PC2G PD4F PEMG PFAGuUp
Tubos: 5 kg

Otros formatos y diametros: Consultar

> GAS / TIPO d& CORAIENTE T1IG: (1SO 14175) 11 (=-) MIG: (ISO 14175)M1-M3; C1 (=+)

PROPIEDADES LIMITE ELASTICO 490-520 N/mm?
MECANICAS CARGA ROTURA 560-650 N/mm?
TIPICAS METAL ALARGAMIENTO

OEPOSITADO [AW] RESILIENCIA
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