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I> COMPOSICION QUIMICA > CLASIFICACION
deL METAL OEPOSITAOO EN ISO 14341-A: G/W 46 6 M 2Ni2;
[® EN PESO] AWS A5.28: ER80S-Ni2
C: 0,1 Si:055 [Mn:1,1 [Ni: 24

- > APLICACIONES

> DIAMETROS DISPONIBLES - Hilo macizo para soldadura TIG (GTAW)
MIG: 3 08~-16 mm ] 6 MIG (GMAW) de baja aleacion para
MIG/MAG: Bobinas 15 Kg / Bidones 250 kg soldadura de aceros de grano fino y baja
TIG: @ 1,6 — 3,2 mm x 1000 mm aleacién de niquel.
Tubos: 5 kg - Mantiene buenas propiedades de
Otros formatos y diametros: Consultar tenacidad incluso a -90°C.

> BGAS / TiPO O COARIENTE - Aplicacién tipica en aceros sometidos a
TIG: (ISO 14175) 11 (=-) baja temperatura y Off-shore.

MIG: (ISO 14175)M21(=+)

> CONSEJOS OE APLICACION

> POSICION DE SOLDAOURA

Recomendado Arco-Pulsado en MIG para evitar ' I/ IE' '\I m IH
faltas de fusion en posiciones diferentes de plano. - =

PG PBIZF PCI2G POI4F PEMAG PF3Gup

> MATERIAL BASE

NORMA GRADO

A. GENERAL ESTRUCTURAL [FEN10208-2 L360, L415, L445
TUBO [ ApisLx | X52, X56, X60, X65
ACERO GRADO FINO EN 10025 part 3/4 $275, $355, 5420, S460

ACERO PARA BAJAS EN 10028-4 | 11MnNi 5-3; 13MnNi 6-3; 15 NiMn 6
TEMPERATURAS 13 MnNi 6-3, 15 NiMn 6

PAOPIEDADES LIMITE ELASTICO 0,2% 525 N/mm?
MECANICAS CARGA ROTURA 605 N/mm?
TiPICAS METAL ALARGAMIENTO

OEPOSITADDO [AW] RESILIENCIA +20°C 133 J a -90°C
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